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Drevné pelety su charakterizované svojimi
parametrami a vlastnostami, medzi ktore patri:

e tvar a rozmery,

* objemova a sypna hmotnost,

e tvrdost a oteruvzdornost,

 vlhkost, vyhrevnost, tavitelnost popola.

Tieto vlastnosti su ovplyvnené kvalitou vstupného
materialu - drevnych pilin ako 1 spdsobom
a technologiou ich vyroby.
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Tavitelnost popola je mozné ovplyvnovat pridavanim
roznych druhov aditiv.

Za aditivum sa povazuje pridavna latka (prisada)
pridavana do nejakej latky (produktu) za ucelom zlepSenia
niektorych jeho vlastnosti.

Mnozstvo aditiv, s ktorymi sa pracovalo pri analyzach
bolo v rozsahu 0,5 - 2 %.

Maximalne mnozstvo aditiv bolo dané maximalnym
mnozstvom aditiv, ktoré pripustaju Rakuske, Nemecke
a Svedske normy O-Norm M7135, DINplus, SS187120.

Ako referencha vzorka drevnych peliet boli zvolené
drevné pelety vyrobené z Cistej smrekovej piliny bez kory.



Pridavané aditiva

15 vzoriek + 1 referema vzorka bez aditiv

PRIDAVOK MNOZSTVO

MOTOROVY OLEJ 0,5% 1% - -
RASTLINNY OLEJ 0,5% - 2% 5%
KUKURICNY SKROB 0,5% 1% 2% -
VAPENEC 0,5% 1% 2% -
UHLICITAN SODNY 0,5% 1% - -

MOCOVINA 0,5% 1% . .



Vyroba

Vstupnou surovinou boli suche, Cisté, drevné piliny zo
smrekového dreva bez kory o vihkosti 8 — 9 %.

Ku navazenemu mnozstvu drevnych pilin sa navazilo
potrebné mnozstvo analyzovaného aditiva tak, aby sme
dosiahli pozadovaného percentualneho mnozstva aditiv
v drevnej pelete.

Pelety sa nasledne zmiesSali so zvolenym aditivom tak,
aby sa dosiahlo rovnomerne premiesanej zmesi. T

Tato zmes sa nasledne pouzila pri vyrobe drevnych peliet
v peletovacom lise
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Vzorky peliet s aditivami:




Experimentémeliet S
- aditivami
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Meranie vlhkosi -
RADWAG 50 SX

Vihkost peliet (96)
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Objemova hmotnost (g.cm-3})
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Sypna hmotnost (kg.m-3})
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Abrazia

“ Referen¢na vzorka

® Rastlinny olej

® Kukuri¢ny $krob
® Uhlicitan sodny
B Mocovina

® Rastlinny olej

= Dolomit
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Spalné teplo (MJ.k§)
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Teplota tecenia [°C]

© Kukuricny Skrob

1600

O Motorovy olej

1550

._

1500

A Rastlinny olej

1450

[0 Mocovina

1400

¢ Referencna vzorka

1350

@ Uhlicitan sodny

1300

» Dolomit
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rikon peletizér
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Z uvedene] analyzy vyplyva, ze pridavané aditiva maju
podstatny vplyv hlavne na:
e oteruvzdornost,
» objemova stalost,
e tavitelnost popola.

Vo vztahu k dosiahnutiu maximalne] teploty tecdenia
popola sa ako najperspektivnejSie aditivum ukazuje dolomit,
ktory ma aj pozitivny vplyv i na znizenie elektrického prikonu
peletovacieho lisu pri vyrobe peliet.
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